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CNC VERTIKALDREHEN MIT HANGENDER SPINDEL UND INTEGRIERTER AUTOMATION
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Die X- und Y-Achse verfligen Uber einen Linearantrieb, der Ver-

fahrgeschwindigkeiten von 60/40 m/min und hdchste Prazision
gewahrleistet

Konstante Temperatur durch das Spindelkthlsystem

Der ideale Spanefall garantiert stérungsfreies Arbeiten und hohe
Werkzeug-Standzeiten

Die Maschine bestitzt eine gute Zuganglichkeit und die Service-
punkte sind bequem zu erreichen.

Installieren der Transfereinheit zwischen Maschinen kann zu
einer FertigungsstraBe mit kurzer Zykluszeit fUhren.

Optionales Zubehdér:

FANUC 0i-TD CNC-Steuerung
Spindelausblaseinrichtung
Olkiihlung

Olabscheider
Dunstabsaugung
Werksttick-Forderband
Fertigteile-Forderband
TUrautomation

Werkzeug Uberwachung

Optionales Ladesystem fiir eine effiziente
Serienproduktion

Werkzeugvermessungssystem
Werkstlickvermessungsystem
Automatisches Be- und
Entladungssystem
Werksttickwendestation
Diverse angetriebene
Werkzeughalter

Diverse stationare
Werkzeughalter

Examine Area

Material Area

Opt. autom. Opt. Roboterbe- und Ent-
Werstlickbeschickung ladung von 2 Systemen

*Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung flir Druckfehler. Die Maschine kann mit optionaler Aus-

stattung gezeigt werden. KAAST Werkzeugmaschinen GmbH - Gadelander StraBe 172 - D-24539 Neumdinster / Germany - Phone: +49
(0) 4321-252003-0 - Fax: +49 (0) 4321-252003-90 - E-Mail: info@kaast.de
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Spindel

Thermosymmetrische Struktur des Spindelkopfs mit weniger Ver-
zerrung in radialer Richtung und hocheffizienter Spindelmotor mit
geringer Warmeentwicklung mit Verwendung von fortschrittlicher
Steuertechnologie.

Werkstiick

Maschinenmal
. Front view Side view
) xt zg u u ‘ 2405 (2070) (2850)
oi . ‘
®iVL 30 . IEEE‘ | ;z:ﬁ}é |
W Top view l.b ‘ E:[ [l ‘
— ‘ F“ —— |
\

=

‘_.., — e [

1680 (2540) (3640)

i S
: @ i
.8 [
- < |
S i
(o2}
i ©o
) .
© =
. o
3
N S

*Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung flir Druckfehler. Die Maschine kann mit optionaler Aus-

stattung gezeigt werden. KAAST Werkzeugmaschinen GmbH - Gadelander StraBe 172 - D-24539 Neumdinster / Germany - Phone: +49
(0) 4321-252003-0 - Fax: +49 (0) 4321-252003-90 - E-Mail: info@kaast.de

www.kaast.de



IVL20-25-30 KAAST

iVL 20 Spindle Layout
= iVL 20 Spindle Output Diagram

» Front view » Side view
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= VL 30 Spindle Output Diagram iVL 30 Spindle Layout
» Front view » Side view
Spindle power:30/22kW (50%ED/Cont.)
Max.speed: 3500min (rpm)
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Spindlehead = Loader Drehspindel verfahrt sowohl in vertikaler als auch in horizontaler Ebene und
i ist so in der Lage Werksticke eigenstandig aus dem Werkstuck-Pool zu
greifen und nach der Bearbeitung wieder abzulegen. Durch dieses einfache
Automationskonzept wird eine enorm hohe Verflgbarkeit und Produktivitat
bei jederzeit Uberschaubaren Investitionskosten erreicht.

Serienausstattung:

v Mitsubishi M70V Navi Lathe
CNC-Steuerung

v Build-in Spindel mit 4500 min-1 (VL 20)

v Build-in Spindel mit 3500 min-1 (VL 30)

v Hydraulisches Kraftspannfutter

v Werksttickmagazin 6-fach

v T1: 12-fach Werkzeugrevolver

v T2: Zweiter 12-fach Werkzeugrevolver
mit angetriebenen Werkzeugen (iVL
20 Twin)

v Programmier- & Bedienungsanleitung

20 Twin)
v Hochleistungskuhimittel-Pumpe
v Spaneforderer mit Auswurfhohe 1100
mm
v Automatisches Zentralschmiersystem
v Spindelkihlung
v Einstellbarer Werkstlickspanndruck
v Arbeitsraum-Beleuchtung
v 3-farbige Maschinenzustandsanzeige
v Aufstellelemente
v Wartungswerkzeug

Technische Spezifikationen

v C-Achse mit Positionierung 0.001° (iVL

iVL20S

iVL 20 twin

Maschinenkapazitat

OP 10

OP 20

Max. Dreh-@ tiber Bett mm @300 @300 @300 @450 @650
Max. Dreh-@ mm @ 100 (@ 400) @100 @100 @370 @500
Max. Drehlange mm 100 100 100 150 220
Max. Bearbeitungsgewicht kg 6/12 6 6 20 50
Spannfuttergrofe mm 152 (opt. 203) 152 152 (opt. 203) 203 (opt. 254) 254 (opt.304)
Hauptspindel
Spindeldrehzahl min’ 4500 4500 4500 4500 3500
Spindelnase A2-5 A2-5 A2-5 A2-6 A2-8
Spindelbohrungs-@ mm @35 @35 @35 262 @80
Leistung kw 7.5/5.5 7.5/5.5 7.5/5.5 18.5/11 30/22
Spindel Durchmesser mm @90 290 @90 @100 2130
Revolver
Anzahl der Werkzeuge Stck. 12 12 12 12(VDI) 12 12
AuBen-@ Werkzeughalter mm 25x25 25x25 25x25 VDI30 25x25 25x25
Innen-@ Werkzeughalter mm @32 232 @32 VDI30 @40 @40
Antriebssystem Servomotor Servomotor Servomotor Servomotor Servomotor
Vorschiibe
Eilgang X/Z -Achse nTIﬁ\ 36/36 36/36 30/30 30/30 30/30
Servomotor X-Achse kw 3.0 3.0 1.8 3.0 4.0
Servomotor Z-Achse kw 4.0 4.0 25 4.0 7.0
Verfahrweg X/Z-Achse mm 180+560/260 180+120/260 180+120/260 260+1050/370 = 300+1660/600
Hydraulik
Volumen Behélter | 30 30 40 30 30
Motor kw 1.5 1.5 2.25 1.5 1.5
Kiihimittel
Volumen KiihImittel-Behalter liter 120 120 220 125 210
KihImittelpumpe kw 0.78 0.78 0.37x2 0.37 0.37
Gewicht und Abmessungen
Abmessungen (LxBxH) mm | 1680x1830x2405 1030x1750x2405 1780x1750x2400 2840x2070x2690 3640x2850x3330
Gewicht kg 3600 3600 5100 5000 9700
Artikel-Nr. [ 1530100 BN 1530101 | [ 1530102 | [ 1530103 ] [ 1530104 | { 1530105 |

*Die oben genannten Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung flir Druckfehler. Die Maschine kann mit optionaler Aus-

stattung gezeigt werden. KAAST Werkzeugmaschinen GmbH - Gadelander StraBe 172 - D-24539 Neumdinster / Germany - Phone: +49
(0) 4321-252003-0 - Fax: +49 (0) 4321-252003-90 - E-Mail: info@kaast.de



